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La nueva tecnologia avanzada de boquilla optimiza el uso de
refrigerante

Pie de foto: Sandvik Coromant introduce la nueva tecnologia avanzada de boquilla para garantizar un flujo preciso del
chorro de refrigerante

Enlace de la foto: http.//www.pinnaclecrc.com/PR_PICTURES/Sandvik/SAN595

Durante las operaciones de mecanizado, un suministro preciso de refrigerante aporta a la
evacuacion de viruta su maximo efecto. No obstante, la precision y la presién son dos aspectos
igual de importantes para el refrigerante. Cuanto mayor es la presion, mas exigentes son las
aplicaciones que se pueden mecanizar con excelentes resultados.

Gracias a su tecnologia avanzada de boquilla y a sus geometrias especiales de plaquita para
materiales de acero, acero inoxidable y aleaciones termorresistentes, Sandvik Coromant es el
lider industrial en el ambito de las soluciones para la tecnologia de refrigeracion. Ademas, el 1 de
marzo veran la luz nuevas incorporaciones a la creciente gama de opciones para la aplicacion de
refrigerante en los procesos de mecanizado.

La gama de nuevas geometrias de plaquitas y portaherramientas a medida dispone de boquillas
fijas que garantizan un suministro preciso del chorro de refrigerante exactamente al centro de la
zona de corte.

Tecnologia avanzada de refrigerante

El refrigerante fluye de la bomba a la herramienta, a través de las boquillas, exactamente dirigidas
a la zona de corte. Esto produce una cufa de refrigerante que eficientemente elimina el calor de la
zona de corte y forma la viruta. El control de viruta optimizado y la prolongada vida util de la
herramienta son sdélo dos de los beneficios que garantizan un mecanizado seguro y predecible, y
previenen paradas de maquina no deseadas.

www.sandvik.coromant.com/es-es/



Se puede conseguir una productividad incrementada incluso en aplicaciones complicadas y en
materiales dificiles de mecanizar, sin importar la presién que se utiliza.

Presiones bajas, de 7 a 10 bares (100 a 150 psi)

Al utilizar una presion baja, los nuevos portaherramientas CoroTurn HP de Sandvik Coromant, con
sus boquillas de gran precision, superan el rendimiento de cualquier portaherramientas
convencional, que suele inundar la zona de refrigerante, ofreciendo un control de viruta
optimizado y una mayor seguridad del proceso en materiales de acero y otros materiales
convencionales. Un efecto positivo adicional es la posibilidad de aplicar datos de corte
considerablemente superiores.

70 a 80 bares (1000 a 1200 psi)

Para materiales exigentes como el acero inoxidable duplex y las aleaciones termorresistentes
(HRSA), se requiere una mayor presion de refrigerante. La original tecnologia de boquilla de
CoroTurn HP, en combinacion con las nuevas geometrias de plaquita -SMC, -MMC, - PMC, le
proporcionaran una productividad que le impresionara.

150 a 200 bares (2200 a 2900 psi)

Pocas maquinas ofrecen soluciones para estas presiones, no obstante, Sandvik Coromant
proporciona soportes y plaquitas estandar que permiten presiones de refrigerante de hasta 275
bares (3900 psi). Las unidades de sujecién Coromant Capto para refrigerante de alta presion, con
capacidad de presion de refrigerante de 200 bares (2900 psi), ofrecen un rendimiento imbatible
que garantiza el maximo aprovechamiento de la maquina gracias a los reglajes y los tiempos de
produccién reducidos.

Portaherramientas

La tecnologia avanzada de refrigeracion de Sandvik Coromant ha sido, hasta la fecha, una
solucion utilizada principalmente por clientes con sistemas de sujecion QS, SL y Coromant
Capto® de cambio rapido. Ahora, la misma tecnologia avanzada puede aplicarse a herramientas
con mango convencionales, permitiendo asi, a cualquier taller de mecanizado con refrigerante,
utilizar esta solucion de refrigerante de alta productividad incluso en tornos pequefos.

Para obtener mas informacién sobre la nueva gama de opciones para sus operaciones de
mecanizado con refrigerante, visite www.sandvik.coromant.com/productnews

— Fin -
Sobre Sandvik Coromant
Sandvik Coromant es el lider mundial en la fabricacién y venta de herramientas de corte,
soluciones y know how dentro del mundo de la industria del mecanizado del metal. Nuestras
inversiones en investigacion y desarrollo hace que estemos en la vanguardia en innovaciones y
estandares de productividad junto a nuestros clientes que abarcan los sectores de automocion,
aeroespacial e industria de ingenieria. Sandvik Coromant cuenta con 8000 empleados con
representacion en 130 paises. Forma parte de la unidad de negocio Sandvik Machining Solution
dentro del Grupo Industrial Sandvik.

Para mas informacion, visite la pagina web en www.sandvik.coromant.com/es
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